mt . ' F-9185 

1 . Two-way clamping device for securely clamping workpieces e.g. to processing machines, 
characterized in that a clamping arm 3 moves out of a cylinder or body 1 in the axial 
direction above the workpiece to be clamped (first path) and after this process has terminated 
exerts the clamping force in the vertical direction onto the workpiece. 

2. Clamping device in accordance with claim 1 , characterized in that disposed in the cylinder or 
body 1 is a movable piston 2 that has a slanting plane or bore that is used for securely 
clamping the workpiece. 

3. Clamping device in accordance with claim 1 or 2, characterized in that said clamping arm 3 
is guided through a ball adapter 5 that is spherically received in said cylinder or body 1 and is 
used for the pivot movement of said clamping arm 3. 

4. Clamping device in accordance with claim 1 through 3, characterized in that a spring 4 in 
said piston 2 presses the articulated piston 6 against the stop ring 7. 

5. Clamping device in accordance with claim 1 through 4, characterized in that the clamping 
device is controlled pneumatically. 

6. Clamping device in accordance with claim 1 through 4, characterized in that said clamping 
device can also be produced with manual actuation. 



^ Int. CI.: B 23 q. 3/08 

m t BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES PATENTAMT 

Deutsche Kl.: 49 m. 3/08 



9 Offenlegungsschrift 1478857 

® Aktenzeichen: P 14 78 857.9 (D 47281) 

® Anmcldetag: 15. Mai 1965 

® Offenlegungstag: 8. Januar 1970 

Ausstellungsprioritat: ~ 

® Unionsprioritat 

@ Datum: _ 

® Land: 

® Aktenzeichen: — 

© Bezeichnung: Zwei-Weg-Spannvorrichtung, pneumatisch oder handbetatigt 



© Zusatz zu: 

* 

@ Ausscheidung aus: 

® Anmelder: DaBer, Ludwig, 8964 

Vertreter: 



© AlsErfinderbenannl. Erfinder ist der Anmelder 



Benachrichtigung gemSB Art. 7 § 1 Abs. 2 Nr. 1 d. Ges. v. 4. 9. 1967 (BGB1. 1 S. 960): 28. 2. 



1969 



© 12.69 909882/540 3/80 



Nesselwang,den 13. ^ai 1965 

U78857 

BeBehyaihnn f;r Zwel_- weg Spannvorrichtung Pneumatisch Oder Handbemigt. 

Die Brfindung bezieht aich auf elne Spannvorrichtung ,wie sie zum 
Pestspannen von Werkstttcken Anwendung findet,wobei sich ein Spann* 
arm aus elnem Zylinder oder Ktfrper Axial ttber das zu spannende 
WerkatUck schiebt (erster Weg) und dann in Vertikaler Richtung 
die Spannkraft gegen das WerkatUck ausUbt. 
Bin Binktions und AusfUhrungsbeispiel ist auf der Zeichnung im 
I&ngaschnitt darsestellt und zwar zeigt Fig. 1 ein zu spannendes 
WerkatUck. 

£i£±2. Die Spannvorrichtung ist in Ruhestellung .Spannarm 3 ist 
vom WerkstUok (Fig.1) zurUckgezogen und das WerkatUck kann ohne 
Behinderung eingelegt werden. 

Fi£ai Durch Offnen einea Luftventils atrBmt luft in Pf eilrichtunfr c 
in den Zylinder 1 wodurch der Kolben 2 mit dem Spannarm 3 durch 
die apannung der Feder 4 nach vorn geachoben wird.bia der Spannarm 3 
an der Kugelbuchae 5 anachiagt.ln dieaera Zu stand iat der Spannarm 3 
Uber dem zu spannendem Werk8tUck,(erater Weg) # 

Fii£ii_zeigt das WerkatUck ist geapannt. Durch Weiterachieben vom 
Kolben 2 wird der Gelenkkolben 6 welcher mit dera Spannarm 3 gelenkig 
verbunden iat t durch die schiefe Dohrung oder Bbene im Kolben 2 
nach oben gedrUckt und bewirkt somit durch die Schwenkbewegung der 
Kugelbuchse 5 eine Spannkraft £egen das WerkstUck aus. Durch Uto* 
schalten des Luftventils , strSmt Luft entgegengeeetzt in Pfeil- 
richtung D in den Zylinder und der Kolben Wird wieder in die Aus- 
gangaatellung zurUckgeschoben.wobei der Gelenkkolben 6 durch die 
Feder 4 an den Anachlagring 7 gedrUckt wird. 

I^St,?. . zeigt den Schnitt A-B durch den Spannzy linder. 

rer FUhrungastieft 8 creift in eine FUhruncsnut vom Kolben 2 ein, 

wodurch eine Verdrehung dea Kolbena verhindert wird. 

Wo eine Pneumatiache Steuerung nicht vorhanden oder eiwUnscht iat, 

kann die Spannvorrichtung auch mit Handbetatigung her/jestellt 

werden. 

ifofit 6 zeigt eine solche Spannvorrichtung mit Handbetatigung. 
Der Betatigungshebel 9 iat am Oeh&useauge 10 drehbar gelagert. 
Teil 11 zeigt eine Laache welche die Verbindung vom Betatigungs. 
hebel 9 und Kolben 2 herstellt und ist ebenfalls drehbar gelagert. 

Durch die erfindungsgemafle Anordnung ist es mBglich Spannelemente 
in verschiedenen GrBfien und Spannkrafte herzustellen. Die schiefe 
Bohrung im Kolben 2 ist so beschaffen, dafl die Spannkraft selbst=- 
h emend ist und gr&Bere WerkstUcktoleranzen ermtfglicht. 
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Patentansprilch* L^f* ^Xpl, f 

SchutzansDrilcha *mmmm mi , «■»*.,.. „«.... I 



Schut zanspriich a 

, (1 )) Zwei-weg Spannvorrichtung zum ?ostspannen von fferkstucken z. n 
/ W an Bearbeitungsraaschirien dadurch fcekennzeichnet,dafl sich ein 3pann» 
arm 3 aus einem Zylinder oder Kbrper 1 in Axialer .-ichtung liber 
das zu spannende iVerkstltck schiebt (erster "eg) und nach Beendirunr 
^taTauS!* 3 in 7ertikaler « ichtu "C die Spannkraft auf das Kerfo 

(2) SZff? nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet ,dafl im 
.y-Under oder K ,rper 1 ein beweglicher Kolben 2 befindet.der eine 
r^r^JSt^ — e £et ,,e 1C he . restspannen^r 

(3) Spannvorrichtung nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Spannarm 3 durch eine Kugelbuchse 5 gefiihrt wird.welche im 
Zylinder oder Kbrper 1 kugelig aufgenomraen ist und zur Schwenk- 
Dewgung des Spannarmes 3 genutzt wird. 

(4) Spannvorrichtung nach Anspruch 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet , 
rSgTdrScS' *" K ° lb ' n 2 Gelenkkolben 6 cegen den Anschlag, 

(5) Spannvorrichtung nach Anspruch 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, 
dae die Spannvorrichtung Pneumatisch gesteuert wird. 

(6) Spannvorrichtung nach Anspruch 1 bis 4 dadurch pekennzeicknet. ' 
dafi die Spannvorrichtung auch mit Handbetatigung hergestellt 
werden kann. 
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